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2. Tematică  

 

1. Prelucrarea suprafeţelor prin strunjire, pregătirea SDV-urilor specifice, reglajul şi mentenanţa 

strungului. 

2. Prelucrarea suprafeţelor prin frezare, pregătirea SDV-urilor specifice, reglajul şi mentenanţa 

maşinii de frezat. 

3. Prelucrarea suprafeţelor interioare de revoluţie, pregătirea SDV-urilor specifice, reglajul şi 

mentenanţa maşinii de găurit. 

4. Prelucrarea suprafeţelor prin rectificare, pregătirea SDV-urilor specifice, reglajul şi mentenanţa 

maşinii de rectificat. 

5. Normele de protecţie a muncii la prelucrările prin aşchiere. 

 

 

 

 

 

 

 


